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© Extruder und Co-Extruder innerhalb groBer Anlagen
* Neue Wege in der GroBanlagenautomatisierung:

Compounder etc.) Kostengunstiges Extrudersubsystem durch Ver-

* Die preiswerte und intelligente Losung fur alle netzung einfach in das gewunschte Leitsystem
Basisfunktionen einbinden

© Extruder
(Einzelmaschine, Laborextruder, Co-Extruder,

© Extrusionsanlage
mit Werkzeug, Kuhlstrecke, Abzug, Peripherie
# MaRgeschneiderte Losungen durch das modulare
Konzept

© Extrusionsanlage mit Breitschlitzduse
J* Viele Temperaturzonen ubersichtlich beherrscht

Kompakte Losungen fiir Serienmaschinen
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PMA Systemlosungen
fur die Extrusion

modular
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Die kompakte Extruderautoma-
tisierung mit TouchPanel und
modularen KSvario Multireg-
lern fur:

©® Laborextruder
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© Beistellextruder

® Coextruder

vario EC

Die Komplettlosung fur:
® Extruder mit Abzug

© Extruder mit Dosierung

® Coextrusion

Feldbus

varioEC_ . .

Das modulare, frei konfigurierbare Komplettpaket zur
Automatisierung von Extrusionslinien
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Automatisierung
von Extrusionsanlagen
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Wir kriegen’s geregelt ? l

Close the loop with




Die Hardware Frei konfigurierbare Extruderfunktionen Die Bedienung

Zugeschnitten auf ~Application Designer” Praxisorientiert mit
Extrusionsapplikationen Einfach individuell Applikationen zusammenstellen groRen / kleinen Displays

- L Resourcen Manager o Ter:perat/lltrrﬁ(i;elungen (Erweiterungsmodule fur E/A) 73 [4{,;] 103 1 32 -
e #.. * Heizen/Kuhlen e -
o ——— : * Heizkreisuberwachung nﬁz 178|180} 182ic &
30 ST - ,IIII | = * Messkreisuberwachung o e 1y e+
b - s - Soowt (WAt sz o
¥ pLC ' lll ,_-*!, L LE ©® Kommunikation Uber Feldbusse/Ethernet [ BRI BREC B - & h
| .'| e = ’”';:;;; e N * Zu weiteren Sensoren und Aktoren e = @ | Alle ProzessgroBen auf
= PR = - :H‘:H; N Tl * Zu externen Prozessregelsystemen (Gravimetrie, S 8] O wesarrs 48] inen Blick
= o T i ﬁ:,,:_ j”#,ﬁ; .F:;‘ Profilma@, Rohrwandstarke etc.)
- T ;: b H”,' W l'ﬁ,' Hi | S * Zu weiteren Sensoren und Aktoren 1 FRE ETE ETT
| gE o ,;“r: 0ol ' - 5;;,;”; o * Zu Peripherie mit EUROMAP 27 Protokoll —————
o gy et et £ * In das Firmennetzwerk (zu BDE, MDE, MES, ERP- o o
M = moves Systemen etc.) A N &
Q -.E'I A == * . Bcaal  ST.9 i
181 = e » 574
L . T v =
o bk 2 Lol B et - - - "
£ B o Engineering Editor LN ¢ Antriebssteuerung
e - i — e
© Klare Struktur — - e L e T : &73 | 487 183 | %2
® Einfache Verdrahtung © Antriebe (Drehzahl, Drehmoment) ﬂ | = vzt s aie st 1] D] Ay
. #* On-board analoge Ein-/Ausgange = e [ T 5 - (]
© Modulare Erweiterung * Feldbusinterface CANopen r— | 'i | 1 =t =
© Moderne Interfaces © Massedruck (Messen, Uberwachen, Regeln) |‘: P i & | Trendkurven helfen bei
#* On-board Sensorspeisungen Ty g = o_ o
Y * Automatische Kalibrierung HE: T P der Analyse
© Alarme und Meldungen/Signale = :EE_E | _':L
* On-board Status- und Freigabesignale ol W e s = - i e
=\ 778 = T T A
=== - -
— !.'I\I_:Tii."p' :33 T Il
e == B == s Yoy o < o Frei zusammenstellbare
= = | o S Dialoge fur
e - — - “ b =1~ @] Sonderfunktionen
© Grafisches Verdrahten der
#* Hardware-Module 573 [ 487 I 183 | 362
(o # Funktionen e | Zewd  fwwa  sewt | O] D)
/ J* Ein-/Ausgange Lok Bl - =
—f 4= e - © Parametrierung der Funktionen s i“ : m
1 e © Online-Uberwachung der Ablaufe s =¢ : Traodalial =
MaBgeschneidert fur die’Automatisierung von Extrudern © Trenddarstellung von ausgewahlten Werten TATE L Uberwachung pro Zone




